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中級（１４級）精級（１２級）寸　法　区　分鋳造面等の無加工部

単位ｍｍ（　ＪＩＳ　Ｂ　０５０４　）

指定なき角（陵線）は小面取り（手に
ヒッカカルカエリを取る程度）を行う

指定なき切削加工部の表面
あらさ（　ＪＩＳ　Ｂ０６０１　）

福田　繁 1/10

R 株　式　会　社

CORPORATIONAIESU SPRINKLERR

スプリンクラーヘッド

天
井

面
か

ら
の

距
離

(
m
m
) 0

100

200

300

400

500

600

700
30060090012001500 0

ヘッド軸芯からの距離(mm)

有効散水側

消防法施工規則第13条の2第4項1（ホ）の規定
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耐衝撃型2種スプリンクラーヘッド
散水障害図
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久保　政 福田　繁

※　散水障害実験によるデータ


