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ネジ　R1/2、基準径の位置
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68℃

141℃

作動温度標示

93℃

製造年標示

部　　　　品　　　　名指定なき切削加工部の寸法差

あら仕上

中仕上

上仕上

極上仕上

±　０．５

±　０．６１０００　〃　２０００　〃

３１５　〃　１０００　〃 ±　０．３

±　０．５

±　０．１

±　０．２

±　０．３

±　０．４

５０Ｓ　以下

２５Ｓ　　〃

６Ｓ　　〃

０．８Ｓ　〃

０．５以上　６以下

６　越え３０〃

３０　〃　１２０　〃

１２０　〃　３１５　〃

±　０．０５

±　０．１

±　０．１５

±　０．２

中級（１４級）精級（１２級）寸　法　区　分鋳造面等の無加工部

単位ｍｍ（　ＪＩＳ　Ｂ　０５０４　）

指定なき角（陵線）は小面取り（手に
ヒッカカルカエリを取る程度）を行う

指定なき切削加工部の表面
あらさ（　ＪＩＳ　Ｂ０６０１　）

三　角　法
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承　認 検　図 設　計 日　付 尺　度

番　号 材　質 数　量 摘　　　　　要

福田　繁

G型1種下向き
スプリンクラーヘッド

G**-Q80-SSP

G型開放型下向き
スプリンクラーヘッド

GOP-80-SSP

G型SSP（下向き）ヘッド外観図福田　繁 '05.05.19
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