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中級（１４級）精級（１２級）寸　法　区　分鋳造面等の無加工部

単位ｍｍ（　ＪＩＳ　Ｂ　０５０４　）

指定なき角（陵線）は小面取り（手に
ヒッカカルカエリを取る程度）を行う

指定なき切削加工部の表面
あらさ（　ＪＩＳ　Ｂ０６０１　）
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G型開放型上向き
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ネジ　R1/2、基準径の位置

　G68-Q80-SSU　

証　票

G型1種、2種上向き
スプリンクラーヘッド

G68-Q80-SSU
G**-M80-SSU
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作動温度標示

68℃

93℃

　G68-M80-SSU　

　G93-M80-SSU　
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